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(54) Vorrichtung zum Belestigen Oder Verbinden von Bauteilen 

(57) Es wird eine Vorrichtung zum Befestigen oder 
Verbinden von Bauteilen beschrieben, die wenigstens 
ein AnschluGende (1) mit einer von einer Wand (2) 
begrenzten Aufnahmeoffnung (3) aufweist. Die Vorrich- 
tung enthalt eine zum Einfuhren in die Aufnahmeoff- 
nung (3) bestimmte Hulse (17) mit einer radialen 
Aussparung (18), in die ein Verriegelungselement (21) 
lose eingesetzt ist, das wenigstens einen uber den 
AuBenquerschnitt der Hulse (17) radial nach auRen 
abstehenden, zum Eingraben in die Wand (2) bestimm- 
ten Widerhaken (25) aufweist, der beim Festziehen des 
Gewindebolzens (8) in einer zur Fugerichtung entge- 
gengesetzten Richtung wirksam wird. Auf3erdem ist das 
Gewindeteil (26) der Hulse (17) vorzugsweise in Fuge- 
richtung federnd nachgiebig ausgebildet, damit der 
Gewindebolzen (8) ohne Drehbewegung in die Hulse 
(17) eingefuhrt werden kann. 
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Beschr ibung 



[0001] Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung der in 
den Oberbegriffen der Anspriiche 1 und 17 anqeqebe- 
nen Gattung. 

[0002] Vorrichtungen dieser Art sind in zahlreichen 
Ausfuhrungsformen bekannt. Sie dienen vor allem zur 
Verbindung der Bauteile von baukastenartig aus Rohr- 
oder Stangen- und Knotenelementen bestehenden 
Rohr- bzw. Stangensystemen. Aus den Elementen des w 
Baukastens kOnnen z.B, Dekorations- oder Mobelge- 
stelle, Messe- und Ausstellungsstande, Rahmen, Pen- 
deltungnffe, Griffstangen, MSbelstQcke, Gelander oder 
Handlaufe und zahlreiche andere Gebilde zusammen- 
gesetzt werden. Alternativ konnen die Vorrichtungen 75 
aber auch zur Verbindung anderer Bauteile verwendet 
werden, sofern diese mit Aufnahmeoffnungen verse- 
hene AnschluBenden aufweisen. 

[0003] Zu Befestigen oder Verbinden von Bauteilen 
sind Vorrichtungen bekannt, die an Hiilsen oder son- 20 
shge Kupplungselemente angeformte, nach Art von 
Widerhaken wirkende und zum Eingraben in die Wand 
der Aufnahmeoffnung bestimmte Teile aufweisen (GB- 

mI! 4? J ?58 ' US " PS 3 208 409) - Die mit derartigen 
Mitteln herstellbaren Verbindungen sind jedoch fur die 25 
oben genannten Anwendungszwecke nicht immer aus- 
reichend stabil. AuBerdem ist die Herstellung derartiger 
Hulsen od. dgl., sofern sie aus gehartetem Stahl beste- 
hen sollen, kompliziert und teuer. 

[0004] Weiterhin sind Rohrverbinder in Form von 30 

Hulsen bekannt, die sowohl innen als auch auBen mit 

radial vorstehenden, aus der Mantelflache der Hulse 

herausgestanzten, widerhakenartigen Verriegelungs- 

zungen versehen sind (DE 74 17 689 U1). Derartige 

Hulsen dienen zur Herstellung von Steckveroindungen 35 

zwischen zwei Rohren und bieten keine Mcglichkeit die 

beiden zu vemindenden Rohre mit haarteinen StoBfu- 

gen aneinanderstoBen zu lassen oder im Bereich des 

StoBes axial zu verspannen, wie dies bei den oben 

genannten Anwendungszwcken meistens erwunscht 40 
ist. 

[0005] Bei einer bekannten Vorrichtung der ein- 
gangs bezeichneten Gattung, die diesen Mangel nicht 
aufweist (DE 26 32 696 C2), besteht die Hulse aus einer 
in e.nem Rohr- oder Knotenelement aus Kunststoff 45 
angeordneten Metalleinlage. Bei einer weiteren 
bekannten Vorrichtung dieser Gattung (DE 29 04 776 
C2) wird eine Kunststoff hulse durch Kleben Querstifte 
warzenformige Eindrfickungen oder dergleichen in 
e.nem Rohrende befestigt. In beiden Fallen sind die so 
Hulsen mit Innengewindeteilen zum Einschrauben 
eines entsprechenden Gewindebolzens versehen und 
fest in einer Aufnahmeoffnung des jeweiligen Bauteils 
befestigt. 

[0006] Daneben sind Vorrichtungen der eingangs 55 
bezeichneten Gattung bekannt (DE 40 30 978 C2) bei 
denen die Hulse aus einem aus Kunststoff oder Metall 
bestehenden Spreizteil mit einem konischen AuBen- 



mantel besteht, das zum radialen Spreizen eines 
zusatzlich in die Aufnahmeoffnung eingelegten, spreiz- 
baren Te.ls dient, urn dieses von innen fest gegen die 
Wand der Aufnahmeoffnung zu pressen und dadurch im 
Bauteil durch Klemmwirkung zu befestigen. 
[0007] Vorrichtungen dieser Art dienen uberwie- 
gend zur Verbindung von zwei rohrformigen Bauteilen 
Sie konnen aber auch z.B. zur Befestigung eines Rohr- 
elements oder dergleichen an einer Rosette oder der- 
gleichen dienen. Dabei ist z.B. das spreizbare Teil der 
zuletzt genannten Vorrichtung fest mit der Rosette ver- 
bunden und mittels einer von deren Riickseite her ein- 
gefuhrten Schraube in der Aufnahmeoffnung eines 
Rohrelement oder dergleichen durch Klemmwirkung 
festlegbar (EP 0 477 713 B1 ). 

[0008] Ein Problem der zuletzt beschriebenen Vor- 
richtungen besteht darin, daB sie konstruktiv vergleichs- 
weise aufwendig und dadurch teuer sind. Sie stellen 
wegen der Vielzahl der Vorrichtungen, die zur Herstel- 
lung eines Gestells, Gelanders, Handlaufs oder derglei- 
chen benotigt werden, einen betrachtlichen 
Kostenfaktor dar. 

[0009] Ein weiteres Problem dieser Vorrichtungen 
besteht darin, daB die Gewindebolzen eine vergleichs- 
weise groBe Lange besitzen und vergleichsweise tief in 
die Hulsen eingeschraubt werden miissen. Das Eindre- 
hen und Festziehen der Bolzen bis zum Erreichen der 
gewunschten Montagestellung muB daher mit einer 
Vielzahl von Umdrehungen erfolgen, was die Montage- 
zert erhoht und insbesondere dann unerwiinscht ist 
wenn die Montage nicht im Werk, sondern an einer 
Baustelle erfolgen soil. 

[0010] Vor diesem Hintergrund liegt der Erfindung 
die Aufgabe zugrunde, die Vorrichtung der eingangs 
bezeichneten Gattung so auszubilden, daB wenigstens 
eines der beiden Probleme gelost und eine Vorrichtung 
erhalten wird, die einfacher hergestellt und/oder mon- 
tiert werden kann. 

[0011] Zur Losung dieser Aufgabe dienen die kenn- 
zeichnenden Merkmale der Anspriiche 1 und 17. 
[0012] Die Erfindung bringt den Vorteil mit sich daB 
emerserts zur Herstellung der Vorrichtung einfache 
preisgunstige Bauelemente verwendet werden konnen' 
andererseits die Festlegung der Hulse in der Aufnahme- 
offnung mit wenigen Umdrehungen des Gewindebol- 
zens erreicht wird. 

[0013] Weitere vorteilhafte Merkmale der Erfindung 
ergeben sich aus den Unteranspruchen. 
[0014] Die Erfindung wird nachfolgend in Verbin- 
dung mit den beiliegenden Zeichnungen an Ausfiih- 
rungsbeispielen naher erlautert. Es zeigem 



Fig. 1 einen Axialschnitt durch ein Rohrelement 
das mit einem ersten Ausfiihrungsbeispiel der 
erfindungsgem§Ben Vorrichtung versehen ist; 

Fig. 2 einen Schnitt langs der Linie II -II der Fig. 1 ; 
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Fig. 3 eine Hulse der Vorrichtung nach Fig. 1 in 
einem aufgeklappten Zustand; 

Fig. 4 und 5 je eine perspektivische Ansicht eines 
Zahnkeils der Vorrichtung nach Fig. 1 bis 3 aus 
unterschiedlichen Blickrichtungen und in einem 
vergroBerten MaBstab; 

Fig. 6 bis 8 je eine Vorderansicht, Draufsicht und 
Seitenansicht (von links in Fig. 7) des Zahnkeils 
nach Fig. 4 und 5; 

Fig. 9 einen Axialschnitt durch ein Rohrelement, 
das mit einem zweiten Ausfuhrungsbeispiel der 
erfindungsgemaBen Vorrichtung versehen ist; 

Fig. 10 eine perspektivische Unteransicht einer Tel- 
le rfeder der Vorrichtung nach Fig. 9 in vergroBer- 
tem MaBstab; 

Fig. 11 und 12 eine Draufsicht auf einen ersten 
Abschnitt einer Hulse der Vorrichtung nach Fig. 9 
sowie einen Schnitt langs der Linie XII-XII der Fig. 
11; 

Fig. 13 und 14 eine Draufsicht auf die Tellerfeder 
nach Fig. 1 0 und einen Schnitt langs der Linie XIV - 
XIV der Fig. 13; 

Fig. 15 und 16 eine Draufsicht auf einen zweiten 
Abschnitt einer Hulse der Vorrichtung nach Fig. 9 
sowie einen Schnitt langs der Linie XVI - XVI der 
Fig. 15; 

Fig. 17 einen Axialschnitt durch ein Rohrelement, 
das mit einem dritten Ausfuhrungsbeispiel der 
erfindungsgemaBen Vorrichtung versehen ist; 

Fig. 18 eine Hulse der Vorrichtung nach Fig. 17 im 
aufgeklapptem Zustand; 

Fig. 19 und 20 je eine Draufsicht und Seitenansicht 
einer Blattfeder der Vorrichtung nach Fig. 17; und 

Fig. 21 und 22 je eine Draufsicht und Seitenansicht 
einer Klappmutter der Vorrichtung nach Fig. 1 7 und 
18 in einem gegeniiber Fig. 1 7 vergroBertem MaB- 
stab. 

[0015] Fig. 1 und 2 zeigen ein Bauteil mit wenig- 
stens einem AnschluBende 1, das eine von einer Wand 
2 umgebene Aufnahmeoffnung 3 aufweist, die an einer 
Stirnseite 4 des Bauteils endet. Bei Anwendung der 
Erfindung auf ubliche Rohr- oder Stangensysteme 
besteht das Bauteil z.B. aus einem aus Stall hergestell- 
ten Rohr und das AnschluBende 1 aus einem Ende die- 
ses Rohrs. Das Rohr kann dabei in an sich bekannter 
Weise mit einer nicht dargesteilten, das Rohrende 



4 

etwas uberragenden Kunststoffummantelung versehen 
sein. Die Aufnahmeoffnung 3 ist in diesem Fall z.B. 
zylindrisch und weist eine Langsachse 5 auf. 
[0016] Zur Verbindung des Bauteils mit einem 

5 anderen Bauteil ist erfindungsgemaB eine Vorrichtung 
nach Fig. 1 bis 8 vorgesehen, die eine zum Einsetzen in 
die Aufnahmeoffnung 3 bestimmte Hulse 6 und einen in 
diese einschraubbaren, mit einem AuBengewinde 7 ver- 
sehenen Gewindebolzen 8 enthalt. Wie insbesondere 

w Fig. 1 bis 3 zeigen, besteht die Hulse 6 nach einem 
ersten Ausfuhrungsbeispiel aus einer zylindrischen 
Hulse, deren AuBenquerschnitt im wesentlichen dem 
Durchmesser der Aufnahmeoffnung 3 und deren Innen- 
durchmesser im wesentlichen dem Durchmesser des 

15 Gewindebolzens 8 entspricht. In einem mittleren 
Bereich ist die Hulse 6 mit wenigstens einer ihren Man- 
tel durchsetzenden, radialen Ausparung 18 versehen, in 
die von gegenuberliegenden Seiten her wenigstens 
zwei federnd ausgebildete, zur Langsachse 5 im 

20 wesentlichen parallele Schenkel 19,20 ragen, deren 
Enden sich mit geringen Abstand gegenuberstehen. Im 
Ausfuhrungsbeispiel ist die Hulse 6 quer zur Langs- 
achse 5 durchragende Ausparung 18 vorgesehen, in 
die beidseitig der Langsachse 5 und an zwei diametral 

25 gegenuberliegenden Stellen je ein Paar von sich gegen- 
uberstehenden Schenkeln 19,20 ragt. 
[0017] In den Zwischenraumen zwischen den 
Schenkeln 19,20 sind nach Fig. 1 und 2 Verriegelungs- 
elemente in Form von starren, lose zwischen die 

30 Schenkel 19,20 eingesetzten Zahnkeilen 21 schwenk- 
bar gelagert, deren Form aus Fig. 4 bis 8 ersichtlich ist. 
Danach hat jeder Zahnkeil 21 Endabschnitte 22 und 23 
und eine zwischen diesen angeordnete, von beiden 
Seiten her angearbeitete Verjungung bzw. Einschnu- 

35 rung 24, die konkave Ausnehmungen bildet, in die bei 
der Montage nach Fig. 1 und 2 die Enden der paarweise 
gegenuberliegenden Schenkel 19,20 so eingelegt wer- 
den, daB die Zahnkeile 21 in den Zwischenraumen zwi- 
schen diesen nach Art von Schwenkhebeln um Achsen 

40 schwenkbar gelagert sind, die im wesentlichen senk- 
recht zur Langsachse 5 stehen. 

[0018] Die Zahnkeile 21 sind an den AuBenseiten 
ihrer Endabschnitte 22 mit wenigstens einem, vorzugs- 
weise mit mehreren ersten Zahnen 25 versehen, die als 

45 entgegengesetzt zur Fugerichtung (Pfeil y) wirkende 
Widerhaken dienen. An den AuBenseiten der Endab- 
schnitte 23 weisen die Zahnkeile 21 dagegen wenig- 
stens einen zweiten Zahn 26 auf, der zum Eindrehen 
des Gewindebolzens 8 dient, in dessen Gewindegange 

so paBt und als Innengewindeabschnitt der Hulse 6 wirken 
kann. 

[0019] Im montierten Zustand ist jeder Zahnkeil 21 
so zwischen den zugehorigen Schenkeln 19,20 ange- 
ordnet, daB die Endabschnitte 22 und ersten Zahne 25 
55 radial auBen, die Endabschnitte 23 und zweiten Zahne 
26 dagegen radial innen liegen. Dabei ist die Anord- 
nung so getroffen, daB der maximale Abstand der Spit- 
zen der ersten und zweiten Zahne 25,26 etwas groBer 
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ist, als dem Abstand der Wand 2 vom Gewindebolzen 8 
im montierten Zustand entspricht, so daB die Zahne 25 
und 26 selbst dann etwas uber die Hulse 6 nach innen 
bzw. auBen vorstehen konnen, wenn die Zahnkeile 21 
nahezu radial angeordnet sind. 
[0020] Die Hulse 6 weist an ihren axiaien Enden je 
ein erstes, radial nach auBen ragendes Anschlagele- 
ment 27 und ein zweites, radial nach innen ragendes 
Anschlagelement 28 auf. 

[0021] Nach einer bevorzugten Ausfuhrungsform 
der Erfindung besteht die HQIse 6, wie Fig. 3 zeigt, aus 
zwei identischen Halbschalen 6a und 6b, die je eine die 
Ausparrung 18 bildende Ausparung 18a, 18b und ein 
Paar von in diese ragende Schenkel 19,20 aufweisen 
und langs einer Trennflache getrennt sind, die im 
wesentlichen parallel zur Langsachse 5 verlauft. Alter- 
nate konnten drei oder mehr Schalen und entspre- 
chend drei oder mehr Zahnkeile 21 vorgesehen sein. 
Die vorhandenen Abschnitte 18a, 18b konnen durch 
dunne, scharnierartige Stege und gegebenenfalls ein 
Klebeband oder dergleichen zusammengehalten sein. 
[0022] Die Vorrichtung nach Fig. 1 bis 8 wird im 
wesentlichen wie folgt angewendet: Die mit den Zahn- 
keilen 21 versehene Hulse 6 wird mit dem Anschlagele- 
ment 28 voran in die Aufnahmeoffnung 3 eingef uhrt, bis 
das Anschlagelement 27 an dessen auBerer Stirnseite 
anliegt. AnschlieBend wird der Gewindebolzen 8 ohne 
Drehbewegung in die Hulse 6 gesteckt, bis er am 
Anschlagelement 28 anliegt. Der Gewindebolzen 8 wird 
dabei zwischen den zweiten, radial innen liegenden 
Zahnen 26 durchbewegt, die in Richtung des Pfeils y 
federnd ausweichen, weil die Zahnkeile 21 bei dieser 
Schwenkbewegung die federnd ausgebildeten Schen- 
kel 19,20 mitnehmen konnen. So wird z.B. in Fig. 1 der 
links dargestellte Zahnkeil 21 im Uhrzeigersinn ver- 
schwenkt, wobei das untere Ende des Schenkels 19 
radial nach innen und das obere Ende des Schenkels 
20 radial nach auBen gedruckt wird. Nach der Einfuh- 
rung des Gewindebolzens 8 schwenken die Schenkel 
19,20 die Zahnkeile 21 in die aus Fig. 1 und 2 ersichtli- 
che Stellung zuruck, wodurch die ersten Zahne 25 an 
die Wand 2 gelegt werden, wahrend die zweiten Zahne 
26 in die Gewindegange des Gewindebolzens 8 eintre- 
ten. AbschlieBend wird der Gewindebolzen 8 in Fest- 
drehrichtung angezogen, wodurch die starren, • 
vorzugsweise aus gehartetem Stahl bestehenden 
Zahnkeile 21 noch starker verschwenkt werden und 
sich die ersten Zahne 25 nach Art von Widerhaken in 
die Wand 2 eingraben. Durch entsprechende Bemes- 
sung der verschiedenen Teile kann erreicht werden t 
daB bereits mit sehr wenigen, z. B. zwei oder drei 
Umdrehungen des Gewindebolzens 8 ein fester Sitz der 
Hulse 6 im AnschluBende 1 erreicht wird und die Zahn- 
keile 21 in Fig. 1 maximal etwa eine horizontale Lage 
quer zur Langsachse 5 einnehmen konnen, wenn der 5 
Gewindebolzen 8 festgezogen ist. 
[0023] Der Gewindebolzen 8 weist beispielsweise 
einen nicht gezeigten, mittels eines Werkzeugs betatig- 



baren Schraubenkopf auf. Bei der Drehbewegung in 
Festdrehrichtung stiitzt sich sein freies Ende am 
Anschlagelement 28 ab, wahrend gleichzeitig die Zahne 
26 in die Gewindegange des Gewindes 7 des Bolzens 8 
5 eintreten und in diesen in Fig. i nach oben wandern. 
Hierdurch besteht das Bestreben, die Hulse 6 entgegen 
der Fiigerichtung (Pfeil y) aus der Aufnahmeoffnung 3 
herauszuziehen, d. h. auf Zug zu belasten. Das hat aber 
zur Folge, daB sich die Widerhakenspitzen der ersten 
w Zahne 25, die beim Einfuhren des Gewindebolzens 8 
immer starker an die Wand 2 der Aufnahmeoffnung 3 
gedruckt werden, allmahlich in diese eingraben und 
dadurch derartige axiale Bewegungen der Hulse 6 ver- 
hindern. Durch geeignete Dimensionierung der ver- 
15 schiedenen Teile kann erreicht wreden, daB ein Losen 
der auf diese Weise hergestellten Verbindung entge- 
gengesetzt und zum Pfeil y ohne vorheriges Losdrehen 
des Gewindebolzens 8 nicht mehr moglich ist. 
[0024] Alternativ ware es moglich, den Gewindebol- 
20 zen 8 zunachst in einem dem AnschluBende 1 nach Fig. 
1 und 2 entsprechenden AnschluBende eines zweiten 
Bauteils zu befestigen und dann nur so weit in die Auf- 
nahmeoffnung 3 einzufugen, daB sein freies Ende das 
AnschluBelement 28 nicht beruhrt. In diesem Fall wird 
25 das zum Festziehen der Verbindung benotigte axiale 
Widerlager dadurch geschaffen, daB sich das andere 
Bauteil in Fig. 1 von oben her auf die Stirnseite 4 bzw. 
das Anschlagelement 27 auflegt. Wird das zweite Bau- 
teil dann gedreht, wandern die zweiten Zahne 26 ana- 
30 log zur obigen Beschreibung in den Gewindegangen 
des Bolzens 8 in einer zum Pfeil y entgegengesetzten 
Richtung, wodurch die Verbindung festgezogen wird. 
[0025] In analoger Weise kann schlieBlich vorge- 
gangen werden, wenn der Bolzen 8 undrehbar z. B. von 
35 einer Wand oder vom Boden od. dgl. absteht und dazu 
dient, das Bauteil an der Wand oder am Boden zu befe- 
stigen. In diesem Fall wird das AnschluBende 1 mit sei- 
ner Aufnahmeoffnung 3 auf den Gewindebolzen 8 
aufgesteckt und dann durch Drehen des gesamten 
to Bauteils auf diesem befestigt. Dabei kann sich entwe- 
der das Bauteil mit seiner Stirnflache 4 an der Wand 
bzw. am Boden oder der Bolzen 8 am Anschlag 28 
abstutzen. 

[0026] Die Zahnkeile 21 bestehen vorzugsweise 
is aus einem geharteten Stahl, der harter als das Material 
ist, aus dem die die Aufnahmeoffnung 3 umgebende 
Wand 2 hergestellt ist. 

[0027] Die Ausfuhrungsbeispiele nach den Fig. 9 
bis 22 beruhen auf demselben Wirkungsprinzip wie das 

o Ausfuhrungsbeispiel nach Fig. 1 bis 8 und werden 
nachfolgend erlautert, wobei gleiche Teile mit densel- 
ben Bezugszeichen versehen werden. 
[0028] Beim Ausfuhrungsbeispiel nach Fig. 9 bis 1 6 
ist eine Hulse 30 vorgesehen, deren AuBendurchmes- 

5 ser im wesentlichen dem Durchmesser der Aufnahme- 
offnung 3 und deren Innendurchmesser im 
wesentlichen dem Durchmesser des Bolzens 3 ent- 
spricht. Die Hulse 30 weist in einem mittieren Bereich 



MSDOCID: <EP 1092881A2J_> 



4 



7 



EP 1 092 881 A2 



8 



wenigstens eine, ihren Mantel durchsetzende,Ausspa- 
rung in Form eines radialen Schlitzes 31 auf, durch den 
ein erstes, radiales, nach auBen ragendes Segment 32 
(Fig. 10) einer vorzugsweise aus gehartetem Stahl 
bestehenden, lose eingesetzten Tellerfeder33 ragt. Das 
radial auBere Ende 32a des Segments 32 ist scharf kan- 
tig ausgebildet und wirkt in einer zur Fugerichtung (Pfeil 
w in Fig. 9) entgegengesetzten Richtung analog zu den 
Zahnen 25 (Fig. 1) als Widerhaken. Im Ausfuhrungsbei- 
spiel (Fig. 10) weist die Tellerfeder 33 drei Segmente 32 
auf, die kreissegmentartig angeordnet und in Umfangs- 
richtung durch Randausschnitte 34 beabstandet sind. 
Entsprechend weist das Einlegeteil 30 drei Schlitze 31 
auf. 

[0029] Zur Vereinfachung der Herstellung besteht 
das Einlegeteil 30 nach Fig. 11 und 12 bzw. 15 und 16 
vorzugsweise aus zwei die Schlitze 31 bildenden 
Abschnitten 30a und 30b, die langs einer im wesentli- 
chen senkrecht zur Langsachse 5 verlaufenden Flache 
getrennt sind und zwischen denen die Tellerfeder 33 zu 
liegen kommt. Der Abschnitt 30a ist durchgehend als 
Hulse ausgebildet und am Umfang mit drei radial nach 
auBen ragenden, achsparallelen Rippen 35 versehen, 
die an ihren in Fig. 1 1 ,12 oberen Enden mit um ca. 90° 
nach auBen ragenden Ansatzen 36 versehen sind. Der 
Innendurchmesser der Hulse entspricht im wesentli- 
chen dem Durchmesser des Gewindebolzens 8, wah- 
rend der Durchmesser der von den AuBenflachen der 
Rippen 36 gebildeten Zylinderflache im wesentlichen 
dem Innendurchmesser der Aufnahmeoffnung 3 ent- 
spricht. Dagegen ist der Abschnitt 30b in einem in Fig. 
15,16 unteren Teil hulsenformig ausgebildet, wobei sein 
Innendurchmesser im wesentlichen dem AuBendurch- 
messer des Bolzens 8 und sein AuBendurchmesser im 
wesentlichen dem Durchmesser der Aufnahmeoffnung 
3 entspricht. Das in Fig. 16 obere Teil dieses Abschnitts 
30b ist dagegen durch drei zu einer Langsachse 37 par- 
allel Segmente 38 gebildet, die langs Zylinderab- 
schnitten verlaufen und in Umfangsrichtung um ein MaB 
beabstandet sind, das der in Umfangsrichtung 
gemessenen Breite der Rippen 35 des Abschnitts 30a 
entspricht. Der Durchmesser der von den AuBenflachen 
der Segmente 38 definierten Zylinderflache entspricht 
im wesentlichen dem Durchmesser der Aufnahmeoff- 
nung 3. Der Innendurchmesser des von den Segmen- 
ten 38 begrenzten Hohlzylinders entspricht dem 
zwischen den Rippen 35 gemessenen Durchmesser 
des Abschnitts 30a, so daB dieser in Fig. 16 von oben 
her axial in den Abschnitt 30b eingefuhrt werden kann, 
wobei die Rippen 35 in die Freiraume zwischen den 
Segmenten 38 treten. An den in Fig. 16 oberen Enden 
weisen die Segmente 38 radial nach auBen ragende 
Ansatze 39 auf, die nach dem Einfuhren des Abschnitts 
30a in den Abschnitt 30b zwischen den Ansatzen 36 zu 
liegen kommen und mit diesen ein erstes Anschlagele- 
ment bilden. Das zweite Anschlagelement kann bei die- 
ser Ausfuhrungsform analog zum Anschlagelement 28 
(Fig. 1) ausgebildet sein. 



[0030] Die Tellerfeder 33 weist im Ausfuhrungsbei- 
spiel drei Segmente 32 auf (Fig. 10,13,14), die von 
oben her so in den Abschnitt 30b eingefuhrt werden 
konnen, das die Segmente 32 in einem Schlitz zwi- 

5 schen je zwei Segmenten 38 und dem Abschnitt 30a 
zuliegen kommen. In ihrem Zentrum weist die Tellerfe- 
der 33 ein Mittelloch 40 fur den Gewindebolzen 8 auf, 
dessen Rand durch drei Lappen 41 begrenzt ist, die 
durch im Mittelteil der Tellerfeder 33 angebracht, kreis- 

10 segmentformige Ausschnitte 42 gebildet sind. Wie ins- 
besondere Fig. 9 und 14 zeigen, sind vorzugsweise die 
Lappen 41 leicht schrag in Fugerichtung (Pfeil w in Fig. 
9), die Segmente 32 dagegen leicht in der dazu entge- 
gengesetzten Richtung geneigt. AuBerdem ist der 

75 Durchmesser des von den Lappen 41 begrenzten 
Innenkreises vorzugsweise etwas kleiner als der Durch- 
messer des Gewindebolzens 8, der Durchmesser des 
von den auBeren Enden der Segmente 32 gebildeten 
Kreises dagegen vorzugsweise etwas groBer als der 

20 Durchmesser der Aufnahmeoffnung 3. 

[0031] Die Hulse 30 wird zweckmaBig vormontiert, 
indem zunachst die Tellerfeder 33 und dann der 
Abschnitt 30a in den Abschnitt 30b eingelegt wird. Nach 
dieser Montage ragen die auBeren Enden der Seg- 

25 mente 32 der Tellerfeder 33 etwas uber den AuBenum- 
fang der Abschnitte 30a,30b radial nach auBen und die 
auBeren Enden der Lappen 41 der Tellerfeder 33 etwas 
uber den Innenumfang der Abschnitte 30a,30b hinaus 
radial nach innen. Dabei konnen die Unterseite des 

30 Abschnitts 30a und die Oberseite des hulsenformigen 
Teils des Abschnitts 30b derart mit konischen Oder 
abgestuften Flachen versehen sein, das im montierten 
Zustand ausreichend groBe, zum Durchtritt der Seg- 
mente 32 der Tellerfeder 33 geeignete Schlitze 31 (Fig. 

35 9) erhalten werden. AuBerdem ware es moglich, die 
Abschnitte 30a,30b nach dem Zusammenfugen durch 
Kleben odersonstwie zu einer festen Baueinheit mitein- 
ander zu verbinden. SchlieBlich ist klar, daB die jeweils 
drei Segmente 32 und 38, Rippen 35 und Lappen 41 

40 nur Beispiele darstellen und deren Form und Anzahl 
auch anders gewahlt sein kann. 

[0032] Die Anwendung der Vorrichtung nach Fig. 9 
bis 16 erfolgt analog zum vorhergehenden Beispiel 
dadurch, daB zunachst die Hulse 30 in die Aufnahme- 

45 offnung 3 und dann der Bolzen 8 ohne Drehbewegung 
in die Hulse 30 gesteckt wird. Dabei konnen sowohl die 
Segmente 32 als auch die Lappen 41 der Tellerfeder 33 
federnd nachgeben, bis die Anordnung nach Fig. 9 
erreicht ist. Beim nachfolgenden Festziehen des Gewin- 

50 debolzens 8 wandern die Lappen 41 in dessen Gewin- 
degangen entgegengesetzt zum Pfeil w nach oben, 
wodurch sich gleichzeitig die widerhakenartig wirken- 
den AuBenkanten 32a der Segmente 32 der Tellerfeder 
33 in die Wand 2 eingraben und ggf. auf die unteren, die 

55 Schlitze 31 begrenzenden Wandungen auflegen. Mit 
nurwenigen Umdrehungen des Gewindebolzens 8 wird 
auch bei diesem Ausfuhrungsbeispiel ein fester Sitz der 
Vorrichtung in der Aufnahmeoffnung 3 be wirkt. 
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[0033] Das Ausfuhrungsbeispiel nach Fig. 1 7 bis 22 
weist eine Hulse 44 auf, die analog zur Fig. 3 aus zwei 
Halften 44a,44b (Fig. 18) besteht, die langs einer im 
wesentlichen parallel zur Langsachse 5 verlaufenden 
Trennflache getrennt sind. Die Halften 44a,44b weisen 5 
am einen Ende jeweils ein radial nach auBen ragendes 
Anschlagelement 45 und am entgegengesetzten Ende 
ein zweites Anschlagelement 46 in Form eines Bodens 
auf. In diesem Boden ist auGerdem je eine Nut 47a,47b 
ausgebildet, die im zusammengelegten Zustand der 10 
Abschnitte 44a,44b einen die Hulse 44 radial durchra- 
genden Schlitz 47 (Fig. 17) bilden. In die Nuten 47a,47b 
wird vor dem Verbinden der Abschnitte 44a,44b ein Ver- 
riegelungselement in Form einer vorzugsweise aus 
gehartetem StahJ bestehende Blattfeder 48 eingelegt, 15 
deren Lange etwas grower ist, als der Lange der Nuten 
47a,47b bzw. des Schlitzes 47 entspricht, so daG sie mit 
ihren scharfkantigen, als Widerhaken wirksamen Enden 
48a etwas seitlich aus diesen herausragt. Die Form der 
Aussparung bzw. des Schlitzes 47 ist, vom Anschlag- 20 
element 45 her betrachtet, etwas konkav gewolbt, und 
die Blattfeder 48 ist gemaG Fig. 17, 19 entsprechend 
konkav geformt. AuBerdem sind die an dem AuBenman- 
tel der Hulse 44 grenzenden Zonen des Schlitzes 47, 
wie Fig. 17, 18 zeigen, in axialer Richtung etwas 2 5 
konisch aufgeweitet. Wird daher die aus den Abschnit- 
ten 44a,44b und der Blattfeder 48 bestehende, vormon- 
tierte Hulse 44 in Fugerichtung (Pfeil x in Fig. 17) in die 
Aufnahmeoffnung 3 eingeschoben, konnen die Enden 
der Blattfeder 48 in einer zum Pfeil x entgegengesetzten 30 
Richtung federnd ausweichen. Soil danach die Hulse 44 
entgegen dem Pfeil x bewegt und auf Zug beansprucht 
werden, graben sich die scharfen Kanten der Enden 
48a der Blattfeder 48 in die Wand 3 ein, wobei sie hoch- 
stens soweit ausweichen konnen, bis sie am Boden des 35 
Schlitzes 47 anliegen. 

[0034] Im Gegensatz zu den beiden bisher 
beschriebenen Ausfuhrungsbeispielen werden beim 
Ausfuhrungsbeispiel der Fig. 17 bis 22 die Funktionen 
der Widerhaken einerseits und des vereinfachten Ein- 40 
steckens des Gewindebolzens 8 andererseits nicht mit 
denselben Elementen (z. B. 21,33 in Fig. 1 und 9), son- 
dern mit voneinander unabhangigen, unterschiedlichen 
Elementen der Hulse 44 realisiert. Hierzu weist die 
Hulse 44 in einem zwischen den Anschlagelementen 45 
45,46 liegenden Bereich einen von Aussparungen 
49a,49b in den Abschnitten 44a,44b gebildeten Hohl- 
raum 49 auf, in den eine in Fig. 21 ,22 vergroGert darge- 
stellte Klappmutter 50 und eine Vorspannfeder 51 
eingelegt werden. Dabei wird durch eine entsprechende so 
Formgebung des Hohlraums 49 und der Vorspannfeder 
51 dafur gesorgt, daG die Klappmutter 50 normaler- 
weise so angeordnet ist (Fig. 17), daG die durch ihr Mit- 
telloch 52 (Fig. 21,22) verlaufende Achse einen Winkel 
mit der Langsachse 5 der Hulse 44 bildet. Hierzu weist 
z.B. der Hohlraum 49 gemaG Fig. 17 einen etwa drei- 
eckformigen Querschnitt auf, in dessen einer Ecke 53 
(in Fig. 17 links) das eine seitliche Ende der Klappmut- 



ter 50 schwenkbar gelagert ist, wahrend ein diametral 
gegeniiberliegendes Ende der Klappmutter 50 an einer 
Anschlagflache 54 anliegt. AuGerdem sind die an das 
Mittelloch 52 grenzenden Gewindegange 55 (Fig. 22) in 
dieser Schraglage genau koaxial zur Langsachse 5 
ausgerichtet, so daG der Gewindebolzen 8 in dieser 
Schraglage in die Klappmutter 50 eingeschraubt wer- 
den kann (Fig. 17). 

[0035] Soil der Gewindebolzen 8 analog zu den 
anderen Ausfuhrungsbeispielen ohne Drehbewegung 
in die Klappmutter 50 eingefuhrt werden, ist es lediglich 
erforderlich, ihn axial fest gegen diese zu drucken. Die 
Klappmutter 50 wird dann urn das in der Ecke 53 lie- 
gende Ende unter Zusammendrucken der Vorspannfe- 
der 51 in Richtung des Pfeils x verschwenkt, wodurch 
sich das Mittelloch 52 fur den Bolzen 8 weiter offnet und 
dieser jetzt ohne Drehbewegung bis zum zweiten 
Anschlagelement 46 durchgeschoben werden kann. 
Danach gelangt die Klappmutter 50 unter dem EinfluG 
der Vorspannfeder 51 wiederin die aus Fig. 17 ersicht- 
liche Position, so daG das Gewinde des Gewindebol- 
zens 8 jetzt in deren Gewindegange 55 eingreift und in 
dieser Festdrehrichtung gedreht werden kann, urn die 
beschriebene Vorrichtung in der Aufnahmeoffnung 3 zu 
fixieren. 

[0036] Im ubrigen ist die Hulse 44 nach Fig. 17 bis 
22 analog zu den anderen beschriebenen Hulsen so 
ausgebildet, daG ihr AuBendurchmesser etwa dem 
Durchmesser der Aufnahmeoffnung 3 und sein Innen- 
durchmesser etwa dem Bolzendurchmesser entspricht. 
[0037] Die beiden Abschnitte der Hulsen 1 7, 30 und 
44 werden vorzugsweise aus Kunststoff durch Spritz- 
guG hergestellt. Dagegen werden die Widerhaken auf- 
weisenden Teile vorzugsweise aus gehartetem Stahl 
und insbesondere aus Materialien hergestellt, die harter 
als das Material ist, aus dem die Wand 2 der Aufnahme- 
offnung 3 besteht. Dadurch wird sichergestellt, daG die 
Widerhaken nicht allein durch Klemmung, sondern 
dadurch wirksam werden, daB sie in das Wandmaterial 
eindringen, sich in diesem verhaken und nur mit Gewalt 
bzw. durch Ausubung groBer Zugkrafte und Zerstorung 
des Wandmaterials aus der Aufnahmeoffnung 3 her- 
ausgezogen werden konnen. 

[0038] Alle beschriebenen Ausfuhrungsbeispiele 
bringen den Vorteil mit sich, daG sie aus einfach und 
preisgunstig herstellbaren und leicht fugbaren Teilen 
zusammengesetzt sind und das wederzum Festziehen 
der Verbindung noch zum ersten Eindrehen der Gewin- 
debolzen in die Hulsen eine Drehbewegung der Gewin- 
debolzen erforderlich ist. Dadurch konnen die 
gewiinschten Verbindungen bzw. Befestigungenschnell 
und ohne groGen Montageaufwand hergestellt werden. 
[0039] Die Erfindung ist nicht auf die beschriebe- 
nen Ausfuhrungsbeispiele beschrankt, die auf vielfache 
Weise abgewandelt werden konnen. Dies gilt vor allem 
fur die Form, Zahl und Anordnung der verschiedenen, 
als Widerhaken wirksamen Zahne und Kanten. Weiter 
ist fur den Fachmann klar, daB die beschriebenen Vor- 
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richtungen analog zu EP 0 477 71 3 B1 auch zur Befesti- 
gung eines rohrformigen Bauteils, z.B. eines Rohrs, an 
einem plattenformigen Bauteil, z.B. an einer Rosette 
verwendet werden konnen. Bei der Ausfuhrungsform 
nach Fig. 9 ware es z.B. moglich, die Hiilse 30 bzw. 5 
deren Abschnitte 30a, 30b anstatt mit den Anschlagele- 
menten 36 mit den aneinander zugeordneten Abschnit- 
ten eines an einer Wand oder dergleichen 
befestigbaren Rosettenunterteils zu versehen und in 
diesen Abschnitten Schraublocher oder dergleichen fur 10 
Befestigungsschrauben auszubilden. In diesem Fall 
wiirde die Hulse 30 somit einen integralen Bestandteil 
eines Rosettemmterteils bilden. AuBerdem konnen die 
beschriebenen Vorrichtungen auch zur Verbin- 
dung/Befestigung von anderen als rohrformigen Bautei- 15 
len verwendet werden. SchlieBlich versteht sich, daB 
die einzelnen Merkmale auch in anderen als den darge- 
stellten und beschriebenen Kombinationen angewendet 
werden konnen. 

20 

Patentanspruche 

1. Vorrichtung zum Befestigen oder Verbinden von 
Bauteilen, die wenigstens ein AnschlufBende (1) mit 
einer von einer Wand (2) begrenzten Aufnahmeoff- 25 
nung (3) aufweisen, enthaltend eine zum Einfuhren 

in die Aufnahmeoffnung (3) bestimmte Hiilse (17, 
30, 44) mit einem im wesentlichen dem Innenquer- 
schnitt der Aufnahmeoffnung (3) entsprechenden 
AuBenquerschnitt und einem zum Einschrauben 30 
eines Gewindebolzens (8) bestimmten Innengewin- 
deteil, dadurch gekennzeichnet, daB die Hiilse (17, 
30, 44) wenigstens eine radial angeordnete Aus- 
sparung (18, 31, 47) aufweist, in die ein Verriege- 
lungselement (21, 33, 48) lose eingesetzt ist, das 35 
wenigstens einen uber den AuBenquerschnitt der 
Hulse (17, 30, 44) radial nach auBen abstehenden, 
zum Eingraben in die Wand (2) bestimmten Wider- 
haken (25, 32a, 48a) enthalt, der beim Festziehen 
des Gewindebolzens (8) in einer zur Richtung der 40 
Einfuhrung entgegengesetzten Richtung wirksam 
wird. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Widerhaken (25, 32a, 48a) in Ein- 45 
fuhrungsrichtung der Hulse (17, 30, 44) federnd 
nachgiebig ausgebildet sind. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Verriegelungselement ein so 
schwenkbar in der Aussparung (18) gelagerter 
Zahnkeil (21) ist, der an seiner radial auBen liegen- 
den Seite wenigstens einen, den Widerhaken bil- 
denden, ersten Zahn (25) aufweist. 

55 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Zahnkeil (21) zwischen zwei 
federnd ausgebildeten, an der Hulse (17) ange- 



brachten Schenkeln (19, 20) schwenkbar gelagert 
ist. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Verriegelungselement 
eine in die Aussparung (31) eingesetzte Tellerfeder 
(33) ist und der Widerhaken (32a) an wenigstens 
einem radial nach auBen ragenden Segment (32) 
der Tellerfeder (33) angeordnet ist. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Aussparung aus einem das Seg- 
ment (32) aufnehmenden radialen Schlitz (31) 
besteht. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 5 oder 6, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Hulse (30) zwei den 
Schlitz (31) bildende Abschnitte (30a, 30b) enthalt, 
die im wesentlichen langs einer quer zu ihrer 
Langsachse verlaufenden Flache getrennt sind. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Verriegelungselement 
eine in die Aussparung (47) eingesetzte Blattfeder 
(48) ist und die Widerhaken durch seitlich aus der 
Hulse (44) herausragende Enden (48a) der Blattfe- 
der (48) gebildet sind. 

9. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 , 4 oder 8, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Hiilse (17, 44) 
wenigstens zwei Abschnitte (17a, 17b; 44a, 44b) 
aufweist, die im wesentlichen langs einer parallel 
zu ihrer Langsachse angeordneten Flache getrennt 
sind. 

10. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet, daB das limengewindeteil 
der Hulse (17, 30, 44) in Fugerichtung des Bolzens 
(8) federnd nachgiebig ausgebildet ist. 

11. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Innengewindeteil durch wenig- 
stens einen auf der Innenseite des Zahnkeils (21) 
angebrachten, zweiten Zahn (26) gebildet ist. 

12. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Tellerfeder (33) ein Mittelloch (40) 
aufweist und das Innengewindeteil durch radial in 
das Mittelloch (40) ragende Lappen (41) der Teller- 
feder (33) gebildet ist. 

13. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Innengewindeteil durch eine in 
der Hiilse (44) angeordnete Klappmutter (50) gebil- 
det ist. 

14. Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Klappmutter (50) durch eine 
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Feder (51) vorgespannt ist. 

15. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 14, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Hulse (17, 30, 

44) an einem Ende mit einem ersten, zur Anlage an 5 
ein stirnseitiges Ende (4) der Aufnahmeoffnung (3) 
bestimmten, auBeren Anschlagelement (27; 36, 39; 

45) versehen ist. 

16. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 15, 10 
dadurch gekennzeichnet, daB die Hulse (17, 30, 

44) mit einem zweiten, zur Anlage des Gewindebol- 
zens (8) bestimmten, inneren Anschlagelement 
(28, 46) versehen ist. 

15 

17. Vorrichtung zum Befestigen Oder Verbinden von 
Bauteilen, die wenigstens ein AnschlufBende (1 ) mit 
einer von einer Wand (2) begrenzten Aufnahmeoff- 
nung (3) aufweisen, enthaltend eine zum Einfuhren 

in die Aufnahmeoffnung (3) bestimmte Hulse (17, 20 
30, 44) mit einem Innengewindeteil und einen zum 
Einschrauben in das Innengewindeteil bestimmten 
Gewindebolzen (8), dadurch gekennzeichnet, daB 
das Innengewindeteil in Fugerichtung des Gewin- 
debolzens (8) federnd nachgiebig ausgebildet ist. 25 

18. Vorrichtung nach Anspruch 17, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Hulse (17, 30, 44) nach wenig- 
stens einem der Anspruche 1 bis 9 und 11 bis 16 
ausgebildet ist. 30 
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(57) Es wird eine Vorrichtung zum Befestigen oder 
Verbinden von Bauteilen beschrieben, die wenigstens 
ein AnschluBende (1) mit einervon einer Wand (2) be- 
grenzten Aufnahmeoffnung (3) aufweist. Die Vorrich- 
tung enthalt eine zum Einfuhren in die Aufnahmeoff- 
nung (3) bestimmte Hulse (17) mit einer radialen Aus- 
sparung (1 8), in die ein Verriegelungselement (21 ) lose 
eingesetzt ist, das wenigstens einen uber den Auften- 



querschnitt der Hulse (17) radial nach auBen abstehen- 
den, zum Eingraben in die Wand (2) bestimmten Wider- 
haken (25) aufweist, der beim Festziehen des Gewin- 
debolzens (8) in einer zur Fugerichtung entgegenge- 
setzten Richtung wirksam wird. AuBerdem ist das Ge- 
windeteil (26) der Hulse (17) vorzugsweise in Fugerich- 
tung federnd nachgiebig ausgebildet, damit derGewin- 
debolzen (8) ohne Drehbewegung in die Hulse (1 7) ein- 
gefuhrt werden kann. 



CO 
< 

00 
00 

CM 

o> 
o 



CL 




Pig.1 



Printed by Jouvo, 7S001 PARIS (Ffl) 



SDOCID: <EP 1 09288 1A3_I_> 



■_r i oo i mo 




Europfilsches 
Pat ntami 



EUROPAISCHER RECHERCHENBERiCHT 



r dor Anmeldung 

EP 00 12 2516 



EINSCHLAGIGE DOKUMENTE 



Kategorie 



Kennzeichnung des Dokuments mit Angabe, soweit erforderlich, Betriffi 
ctef ma3geblichen Teite Anspruch 



KLASSIFIKATON DER 
ANMELDUNG jffltCl.7) 



FR 912 009 A (BUELER ANTON) 
26. Juli 1946 (1946-07-26) 

* Seite 1, linke Spalte, Zeile 18 - Seite 
2, rechte Spalte, Zeile 56 * 

* Abblldungen * 

US 5 547 308 A (WRIGHT ANDREW C W) 
20. August 1996 (1996-08-20) 

* Spalte 2, Zeile 47 * 

* Abbildungen * 

US 5 242 252 A (HAERLE ANTON) 
7. September 1993 (1993-09-07) 

* Zusammenfassung * 

* Spalte 7, Zeile 52 - Zeile 64 * 

* Abblldungen 3,4,9 * 



Der vorliegende Recherdienbericht wurde fOr aJle Patentanspruche erstellt 



Racherchanort 

DEN HAAG 



Abschliildaium dar Recherche 

23. April 2002 



1,2,5-7 
10,12, 
17,18 
15,16 



1,2,9, 
10,13, 
14,17,18 
15,16 



1,3,8,1 



F16B7/14 

F16B2/24 

F16B21/18 

F16B37/08 

F16B21/10 

F16B39/30 



HECHERCHIERTE 
SACHQEBIETE (lnt.CI.7) 



F16B 



Granger, H 



8 

a 

a 

c 



KATEGORIE DER GENANNTEN DOKUMENTE 

X : von besonderer Bedeutung alleln betrachlet 

V : vcn besonderer Bedeutung in Verblndung mil einer 

anderen VeroftefUlfchung derselben Kalegorle 
A : technotogtecher Htntergrund 
O : ntehtschrmBche Offenbarung 
P : ZwischenMeralur 



T : der Erfmdung zugrunde liegende Theorien Oder Grundsataa 
E : aJteres Patentdokument, das jedoch erst am oder 
nach dem AnmeWedatum verSfTenlBcM worden Isi 
D r in der Anmeldung angetuhrtes Dokument 
L aus anderen Grilncten angefOhrles Dokumenl 

& : Mitglied dergielchen Paten tfamiHe.uberein^^ 
Dokument 



. 1092881 A3 J_> 



2 



EP 1 092 881 A3 



ANHANG ZUM EUROPAISCHEN RECHERCHENBERICHT 
UBER DIE EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG NR. 



EP 00 12 2516 



In diesem Anhang sine* die Mitglieder der Patentfainiiien der im obengenannlen europAischen Recherchenbencht angefuhrten 
Patentdokumente angegetoen. 

Die Angaben iiber die Famillenmitglteder ent3prechen dem Stand der Datei des Europaischen Patentamts ann 
Dtese Angaben dienen nur zur Unterrtchtung und erfolgen ohne Gewahr. 

23-04-2002 



Im Recherchenbencht 
angefiihrtes Patentdokument 



Datum der 
Vertmentifchung 



Mitglied(er) der 
Patentfamilie 



Datum der 
Veroftentlichung 



FR 


912009 


A 


26-07-1946 


KEINE 






US 


5547308 


A 


20-08-1996 


DE 


69304524 Dl 


10-10-1996 










DE 


69304524 T2 


06-02-1997 










EP 


0638038 Al 


15-02-1995 










WO 


9322182 Al 


11-11-1993 










JP 


7506168 T 


06-07-1995 


US 


5242252 


A 


07-09-1993 


DE 


4003892 Al 


14-08-1991 










AT 


100539 T 


15-02-1994 










DE 


59100871 Dl 


03-03-1994 










EP 


0441224 Al 


14-08-1991 










ES 


2049053 T3 


01-04-1994 










JP 


2664546 B2 


15-10-1997 










JP 


5196025 A 


06-08-1993 



Fflr nfihere Einzelheiten zu dtesem Anhang : siehe Amtsblattdes Europaischen Patentamts. Nr. 12/82 



.1092881 A3J_> 



3 



4 



